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Bescheinigung Schneiden, Lochen und Formgeben
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Die unabhéngige dritte Stelle

GSI mbH, Niederlassung SLV Duisburg

hatin dem Unternehmen, auf Grundlage der nachfolgend aufgefiihrten maRgebenden technischen Spezifikation(en),
die Voraussetzungen fiir eine auf das Schneiden, Lochen und Formgeben
bezogene Fertigung und die dazu gehérende Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle bewertet.

Unternehmen

Produktionsstétte(n)

(des Unternehmens)

Produkt(e)

Prozess(e)

Vorprodukte

(Werkstoffgruppe(n) nach IS0 15608)

Erzeugnisdicke

Verantwortliche Aufsichtsperson
(Titel, Vorname, Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Vertreter

(Titel, Vorname, Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Bestétigung

Gilltigkeitsbeginn

Néchste Ifd. Uberwachung

(siehe Riickseite)

Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

GSI - Gesellschaft fiir SchweiBtechnik
International mbH, Niederlassung SLV Duisburg
Postfach 10 12 62, 47012 Duisburg
BismarckstraBe 85, 47057 Duisburg

Niederlassungsleiter: Dipl.-Ing. Jorg Mdhrlein, M. Sc.

ArcelorMittal Distribution GmbH
Subbelrather Str. 13
DE 50672 Koln

ArcelorMittal Stahlhandel GmbH
Niederlassung Halle (Westf.)
Betriebsstatte Osnabriick
RheinstralRe 44-46

DE 49090 Osnabriick

Stabstahl, Bleche, Profile und Hohlprofile bis einschlieRlich EXC 4 nach EN 1090-2

Sagen

Nach EN 1090-2, Tabelle 2 und 3 mit Werkstoffgruppen 1, 2 und 3

bis maximal 500x500 mm (BxH)

Thomas, Hans-Joachim, geb. am 17.01.1954

Gans, Uwe, geb. am 21.09.1962

Auf Grundlage der Bestimmungen der folgenden technischen Spezifikationen wurde(n)
folgende, auf das Schneiden, Lochen und Formgeben bezogene, Voraussetzung(en)
erfullt:

Personelle und fertigungstechnischen Anforderungen nach

EN 1090-2: 2008+A1:2011, Pkt. 4, 5 (5.1 - 5.3), 6 (6.1 — 6.4)
Funktionierendes System der werkseigenen Produktionskontrolle nach
EN 1090-1: 2009+A1:2011, Pkt. 6.3 und Anhang B

20.06.2013

19.06.2017

Diese Bescheinigung bleibt solange giiltig, wie sich die Bestimmungen der
oben genannten technischen Spezifikationen selber oder die Produktionsbedingungen
in der / den Produktionsstatte(n) nicht wesentlich verandert haben.

Eine CE-Kennzeichnung von Bauteilen oder Bausétzen kann nur durch den im EG-
Konformitatszertifikat nach EN 1090-1: 2009+A1:2011 genannten Hersteller erfolgen.

Duisburg, den 28.01.2016
Poleski/wa

Tel.: +49 203 3781-0
Fax: +49 203 3781-228
Internet: www.slv-duisburg.de




